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La presente invention est relative a des perfection- 
nements dans les connecteurs electriques du type a lames et, plus 
particulierement, a un connecteur electrique possgdant sur ses 
lames des moyens perfectionngs de transmission de courant. 
5 Dans le brevet U.S. n° 3.161.451 se trouve decrit un 

connecteur electrique dans lequel une pluralitS de lames en un 
materiau electriquement cohducteur sont solidaires par leurs extre 
mites de bandes allongees, flexible s , de sorte que la rangee de 
lames puisse etre disposee en une configuration cylindrique pour 
lO former un connecteur electrique de forme tubulaire. Bien que cette 

disposition soit satisfaisante dans certaines applications de_connec- 

teurs, elle a des limitations^dans la mesure ou elle neces site des 
reFations particulierei~intre les carac tlristiques di stru^ure et 
i e rcIrTct¥rIstiqlI^^ . ^l^t^l*!™ 

15 mateTrau'pu^ 

a ^±rd^s^^'s^tir±^iques de T^c^ure_appr opr iees , y comp ris 
f^n^^^S^mr-a^ETM^an plus souhaitable. Des limitations, 
telie^""5u7"celle-ci, off rent une latitude relativement faible dans 
le choix des materiaux pour constituer les connecteurs a lames 
20 du type decrit dans le brevet mentionne ci-dessus. De plus, la limi- 
tation, dans le choix des mStaux, cree des limitations de conducti- 
vity electrique. Si des materiaux meil leurs conducteurs pouvaient 
Stre utilises, on pourrait elargir beaucoup le domaine de concep- 
tion. Un besoin,par consequent, est ne, de realiser un connecteur 
25 electrique plus approprie, donnant une latitude plus grande dans le 
choix des materiaux utilisables dans diverses applications pour 
des besoins structurels et electriques divers. 

La presente invention eiimine les limitations des connec- 
teurs electriques du type decrit en realisant un connecteur electri- 
30 que form§ d'une ou plusieurs lames, chaque lame comportant une 

couche de materiau electriquement conducteur. De cette maniere, la 
lame peut §tre en un materiau et la partie electriquement conduc- 
trice en un autre materiau, ce qui permet un plus grand choix dans 
les caracteristiques des materiaux et ainsi une plus grande possi- 
35 bilitS d' adaptation aux necessites structurelles , de conduction 
electrique et autres exigences des applications particulieres des 

connecteurs electriques. 

La presente invention permet la realisation de connec- 
teurs electriques de tallies, de configurations et de capacites 
40 de transmission de courant diverses. Ainsi, 1' invention peut etre 
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realisee sous la forme d'un assemblage de lames placees c5te-a- 
cote pour se loger et pour former un trajet electrique entre deux 
barres ou plaques -omnibus . En variante, 1' assemblage de lames peut 
etre de forme cylindrique pour s' adapter le long de la surface 
5 interne d'un manchon Electriquement conducteur susceptible d'etre 
con 5 u pour recevoir une prise male ou fiiche. Les lames peuvent §tre 
solidaires des bandes latSrales ou chaque lame peut etre montSe 
individuellement dans des barres ou bandes d'extrSmitS. Les lames 
peuvent etre faites en un materiau Electriquement conducteur ou en 
10 un materiau non conducteur, la seule exigence fitant que la couche de 
garniture de chaque lame soit electriquement conductrice pour former 
un trajet de transmission de courant transversalement par rapport a 

la lame, ^ n . 

La prEsente invention a pour objet principal de realxser 

un connecteur Electrique perfectionne du type a lames, dans lequel 
chaque lame possede une couche de garniture en un materiau electri- 
quement conducteur, applique de toute maniSre appropriEe, de fagon 
que le produit obtenu puisse avoir des caractEristiques de struc- 
ture et de conductivity electrique optimales, en dEpit du fait que 
le matEriau de la lame et le matEriau de la garniture different 
l'un de 1' autre. Du fait d'une meilleure conduct ivitE, des lames 
plus grandes et plus larges peuvent etre utilisees , ce qui cree une 
latitude de conception plus large et des Economies importantes dans 
la creation de connecteurSo 

La presente invention a pour autre objet de rEaliser un 
25 connecteur electrique du type dEcrit dans lequel le connecteur 
peut etre constituE d'une ou plusieurs lames, la partie lame du 
connecteur pouvant etre soit electriquement non conductrice, soit 
conductrice selon les exigences de conception a satisfaire, le 
produit obtenu ayant cependant d'excellentes capacitEs de trans- 
3 ° mission du courant et d» adaptation aux divers ElEments electriques 
a inter connecter • 

La presente invention va maintenant etre dEcrite plus 
en detail, en se rEferant au dessin annexl reprlsentant plusieurs 
35 modes de realisation de 1 * invention et dans lequel : 

La figure 1 represents une lame revetue d'un moyen de 
conduction Electrique a sa partie centrale, 

la figure la est une vue fragmentaire similaire a la 
figure 1, reprEsentant la partie de bord sous la forme de doigts, 
40 la figure lb est une vue en coupe selon lb-lb de la 



BNSDOCID: <FR 2339259A1_I_> 



3 * 2539259 

figure 1, 

la figure lc est une vue similaire a la figure lb, 
repr£sentant un autre mode de realisation de la lame, 

la figure 2 est une vue fragmentaire d'un groupe de 
5 lames disposees dans un assemblage destine a §tre utilise comme 
connecteur §lectrique, 

la figure 3 est une vue fragmentaire, en perspective, 
de 1' assemblage de la figure 2, dispose entre deux plaques 
plates Slectriquement conductrices definissant un connecteur a 
lO barre-omnibus , 

la figure 4 est une vue similaire a la figure 2, sauf 
que chaque lame a individuellement et separ£ment la fonction d'un 
circuit de connexion, 

la figure 5 est une vue en elevation lat£rale de l'as- 

15 semblage de la figure 4, 

la figure 6 est une vue en perspective d'un connecteur 
tubulaire, repr^sentant un autre mod£ de realisation d f un 
groupe de lames disposSes dans un element cylindrique, 

la figure 7 est une vue en elevation laterale d'un 
20 connecteur a lames possSdant des lames d'un seul tenant avec une 
paire de bandes laterales, les lames possedant une couche de 
matSriau eiectriquement conducteur de plus grande conductivity que 

le materiau de base, 

la figure 8 est un autre mode de realisation d ' une 
25 seule lame pr§sentant une garniture de matSriau §lectriquement 

conducteur sur elle, 

la figure 9 est une vue en elevation latSrale d'un 
assemblage de lames montrant la couche de materiau passant a tra- 
vers des fentes pour permettre au matSriau de passer d'une face 
30 de chaque lame a sa face oppos£e, 

la figure lO est une vue similaire a la figure 9, repre- 
sentant d'autres fagons d'appliquer le materiau de la couche a 
chaque lame, 

la figure 11 est vine vue similaire a la figure 9, 
35 reprSsentant un connecteur a lames avec un support de bord non 
conducteur, 

la figure 12 est une vue en perspective d'une lame 
dans un support possedant des fentes paralleles au plan de la lame 
pour eviter d« avoir a tordre les extremites de la lame, et 
40 1^ figure 13 est une vue en elevation lat§rale de 
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1 'assemblage de la figure .12. 

La presente invention comprend essentiellement , comme 
on le voit dans la figure 1, un §l§ment a lame 10 constitu6 d'une 
lame 12 munie de bords latSraux courbes , argues, 14 et 16 et 
5 solidaire de proiongements d'extr§mit§s 18 et 20 sensiblement dans 
le meme plan, Le plan de la lame 12 fait un angle par rapport aux 
proiongements 18 et 20 comme represents dans la figure lb et la 
lame poss&de des marges externes 22 incurvSes sortant du plan de sa 
majeure partie 24. Le matSriau de 1' Element de lame 10 peut etre 

lO du m§tal, du plastique ou analogue et ce matgriau est de pr§f€rence 
du type communiquant tone action m^canique de res sort qui permet 
a la lame 12 de ployer autour d'un axe S travers les proiongements 
18 et 20, lorsqu'une force est appliquSe a ses marges externes 22 
comme lorsque la lame est entre deux elements de connecteur 

15 ainsi que d£crit ci-apr£s. 

La lame 12 est revetue d'une couche 26 de matSriau §lec- 
triquement conducteur et cette couche peut etre appliqu^e sous la 
forme d'une bande chevauchante ou enveloppante, d'une bande de 
doublage, ou d'une surface plaqu€e ou criblSe ou d'un autre type. 

20 Le mat£riau de la couche 26 peut s'Stendre depuis une marge ext§- 
rieure 22 a la marge extSrieure oppos€e 22 de la lame 12 r de sorte 
que,quand la lame est entre deux Aliments §lectriquement conducteurs, 
la couche de garniture 26 forme un pont £lectriquement conducteur 
entre les Pigments. Ainsi 1* Pigment de lame lO n'a pas besoin 

25 d'etre electriquement conducteur et peut Stre en plastique ou autre 
materiau non Electriquement conducteur ou en un mStal de conduc- 
tivity relativement faible mais de grande soliditS. Le seul trajet 
de conduction s'effectue naturellement a travers la couche 26 et il 
est . en g§n£ral adapts a la plupart des utilisations, sans que l f on 

30 ait besoin de r^aliser l'61§ment de lame lO en un materiau Elec- 
triquement conducteur. II est Sgalement possible d'appliquer des 
couches conductrices 26 sur les deux cot§s de la lame 12, celle-ci 
Stant en un matSriau mStallique, de la mSme maniSrej pour obtenir le 
meme ef f et, que sous la forme d'une couche enveloppante de revetement 

35 26. 

La figure lc montre comment les couches 26 peuvent etre 
disposEes sur les deux cOtes de la lame sans que les couches soient 
en contact llectrigue. Les deux couches sont cependant si proches 
l'une de 1 * autre aux bords lat^raux externes recourbSs de la lame que 
4 0 la conduction electrique appropriee s'effectue entre elles. 
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„. ™-ScltSe permet egalement d'utiliser 
La construction precitee p nScanique de resort 

le ro eiUeur materiau proprl «es mecaniques d'un 

ae de *»e 10 10 /^ 1 f s S d P e r ; P rf£ , rence . d'autres. ou 

m «ri M peuvent etre sooh * lt ^"" 4 J^sriau at 1. P™<=S« de 
5 lorsque le poids * considerations de concept 

fabrication du connected le le plus sou- 

iw ortantes. Da aerce, ^'^Z. la concha da garniture P«* . 
stable pour " d des Talscns da propriety at 

egalement etre choisie P°ur su f fisanment mince 

10 De plus, la -teriau * Titian "que. - «- . 

p our per»ettre son application ^ reprSsent e 

L la la» 12 at autour da ses marges 1 app roprie a 

aans la figure ^ ~t£Z utilises avec la lame, 

tout instant avec las elements con garniture peat 

I* precede da fixation d U cone ^ 

«ranaxe 1— ag e Ta »P"* - ^ ltiCm 

le sertiss.ge. la soudure, la ™^ lames tnaivia uelles peuvant 

rouillSe on - "tanne da bord par das tech- 



rouillee ou la liaison par adhesir. - ^ ^ ^ ^ des te=h . 

ensuite e.tre flxees aux diSpositifs Mtgrlaux plastigue ou 

^fSSSaSb-. , compris 1. ; oha , ue cement 10. on 

clique autour des ^ consistent a Incrustar la mate- 

p eut egalement utilizer da couches conductricas peu- 

ria u. X~ 1— « individuelles de retenue «. bord da toute 

v ent etre assembles dans ltlon a . e spacement serree 

25 manlere souhaite. y compris an de MUI „t par unite 

c8te . cSte. caci ^^tar- a ^e. las figures 1, et 13 
ae longueur de cat extr emites sent dans 

represantent un element da »J ^est-a-dlra don. lea extras 
le mSme Plan que 1. lame '"t^ ^ ces fantas 15 des 

30 ne sent pas """-"^ZZ^ ParaU,las au plan de la 
§l§ments de montage 17, les ten 

>~ ^ lames Pauvent etre ^^^ZT 

35 represents dans la figure 2* ^ o5te . 5 . oot e. les 
B unies de couches de garniture ^ des 

e-^-s de -urs prolong W ^ 

barres respective* 27 et 29 lat erales 
seur de cheque barre est chois ^ §tabllr un 

4 , des couches da garniture 26 
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contact electrique avec les barres ou plaques-omnibus 31 et 33 (figu- 
re 3) sur les cotes opposes de 1 • assemblage . Les plaques sont elec- 
triquement conductrices et sont maintenues en des positions fixes 
eS pacees, par des moyens mecaniques (non represents) . Dans ces 
positions, elles s'appuient centre les parties laterals recourbees 
des couches de garniture 26, conune represente dans la figure lb et 
les elements de lame 10 sont legerement contraints de sorte qu'ils 
rappellent leurs couches respectives 26 en contact electrique 
positif ferme avec les surfaces des plaques adjacentes 31 et 33. De 
meme, les barres 27 et 29 limitent la quantite de f lechissement a 
laquelle peuvent etre soumis les elements de lame 10, puisque 
les barres ont la fonction de pieces d'espacement pour empecher le 
dSplacement des plaques 31 et 33 au-dela d'une certalne distance 
minimale . 

La figure 3 rep^sente comment un groupe d ' assemblages du 
type represents dans la figure 2 peut etre realise pour former une 
grande rangee d- elements de lames revetus . Par exemple une barre 
ou des barres 35, supplSmentaires, sont realisees pour que des 
elements de lames 10 supplementaires puissent etre accouples a et 
s'etendre entre les barres 29 et 35. 

La figure la represente un element de lame 10 muni d'une~ 
couche de garniture 26 comportant des dolgts 37 constitues par 
des fentes s'etendant depuis les marges laterales de la couche 2 6 
vers sa zone centrale. Les doigts 37 peuvent ployer independamment 
1'un de 1' autre, de sorte qu'ils puissent automatiquement s ' adap- 
ter a toutes irregularity de surface des barres-omnibus 31 et 33. 
Le nombre des fentes et leurs longueurs sont choisis pour des 
buts particuliers. 

On autre assemblage des elements de lame 3 10 est 
represente dans la figure 4, ou les elements sont agences de facon 
sensiblement parallele les uns par rapport aux autres, les extre- 
mites de leurs prolongements 18 et 20 etant fixSes en place de 
toute maniere appropriee de facon que les couches de garniture 26 
des elements 10 etablissent le contact electrique avec les bandes 
61ectriquement conductrices respectives 30. Par exemple, chaque 
prolongement 18 peut etre brase, soude ou fixe d'une autre maniere 
a une portion d'extremite 28 de la bande 30 tandis que le prolonge- 
ment oppose 20 peut etre noye ou lie d'une autre maniere dans un 
rail 32 solidaire d'un panneau ou tableau 34 sur lequel les bandes 
30 sont montees. On second rail 3 6 du panneau 34 bute contre les 
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portions 28 et ces dernidres peuvent posseder une saillie laterale 
37 butant sur une face du rail 36 et fixee a elle, par exemple par 
des vis, une coile ou un autre moyen de fixation. I/extr^mite oppo- 
sSe de chaque bande 30 possdde une autre portion 38 munie d f une gor- 
5 ge en V profonde 40 pour des fins spSciales, telles que la connexion 
filectrique de chaque bande et de ce fait de son element 10 corres- 
pondant avec un type particulier d* element de connexion. 

Une plurality d ' elements de lamd? 10 peuvent etre supportes 
dans un tube ou logement cylindrique, comme represents dans la 

lb figure 6 et ainsi on peut l'utiliser dans des applications a fiche 
et douille. Dans 1 'application particuli^re representee dans la 
figure -6, un manchon electriquement conducteur 46 possdde une 
extr§mit€ ouverte 48 pour recevoir un assemblage cylindrique d'eie*-. 
ments de lames lO qui couvre la distance entre une paire de bagues 50 

15 dont une seule est representee dans la figure 6. Des moyens (non 

reprSsentes) peuvent, si on le souhaite, etre ajoutes & 1 'assemblage 
pour rSaliser des dents de retenue de serrage de fiche pour permet- 
tre <i une fiche d'etre ins£r£e dans l'extremite ouverte du connec- 
teur 46 mais, une fois qu'elle est en contact avec les dents de 

20 retenue, pour rendre son enlevement difficile. 

Comme represente dans la figure 6, chaque element 10 
est revetu d'une couche de materiau electriquement conducteur 26, 
comme decrit ci-dessus par rapport & la figure 1. Lorsqu'une fiche 
est inseree dans l'extremite ouverte 48, la fiche provoque la 

25 compression des elements de lames 10 d'une manidre t£lle qu'ils 

sont & la fois contraints contre la surface interne du manchon 46 
et contre la fiche, ce par quoi les couches de garniture 26 couvrent 
la distance entre elles pour ainsi realiser un trajet electrique- 
ment oonducteur « 

30 Le mSme principe s'applique lorsque les lames sont 

disposees radialement en une configuration de rondelle. Dans un 
tel cas, les lames entourent un axe central et sont munies de 
bagues concentriques internes et externes entre lesquelles les 
elements de lamm s'etendent. 

35 Ce qui precede etablit que la presente invention est 

essentiellement fondee sur la possibilite de garnir ou de revetir 
d'un materiau electriquement conducteur un element eiastique. 
I,' element eiastique peut etre soit en metal, en plastique, en 
ceramique, soit en materiaux similaires. Les proprietes mecaniques 

40 et thermiques de l 1 element eiastique sont separees et differentes 
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des caracteristiques de la couche de materiau cwnducteur. Dans un 
mode de realisation prefere, le materiau elastique est un materiau 
k ressort 3. degr§ eleve d f elasticity , comme 1'acier inoxydable, 
constitu§ sous la forme d'une seule lame* Le revStement ou couche 
5 de garniture peut etre une feuille ou film de cuivro a haut degre 

de conduction electrique, plaqu§ ou non et fixe M la partie centrale 
de 1 'element elastique,, 

Les elements de retenue d'extremite, tels que les barres 
27 et 29, pour les prolongements 18 et 20 des divers elements de 

lO lames lO, retiennent les elements de lames individuels en des dis- 
positions souhaitees et les elements de retenue ont egalement la 
fonction de moyens de limitation de f lechissement pour chaque 
element de lamec En choisissant 1'epaisseur du dispositif de retenue 
de bord, la quantite de f lechissement de la lame peut Stre comman- 

15 dee de fagon precise. 

lies elements de lames relies a des dispositifs de rete- 
nue de bord non conducteurs peuvent avoir la fonction de connec- 
teurs de circuit individuel ou de contacts multiples pour des cousv 
rants plus eleves superieurs a ceux que 1 ■ on utilise avec un element 

20 de lame individuel o Par exemple, un element de lame peut avoir 

une capacite de transmission de courant maximale de lO amperes „ II 
peut transmettre ce courant particulier comme un dispositif de 
contact independant. Si dix de ces elements de lames sont 
assembles , cet assemblage etant represents a la figure 2,ils 

25 sont capables de cooperer pour transmettre un courant bien plus 

important, du fait que le courant est reparti 2 travers les elements 
de lames eux-memes, Ainsi, alors qu 'un element de lame lO peut 
supporter lO amperes, dix de ces elements peuvent supporter lOO 
amperes o 

30 Les elements de lames revgtus, decrits ci-dessus, relatifs 

a la presente invention non seulement peuvent Stre fabriques 3 par- 
tir de diverses combinaisons de materiaux pour obtenir les meil- 
leures proprietes pour une application particuliere, mais peuvent 
avoir diverses dimensions en longneur et en largeur* De larges 

35 lames utilisant des metaux tres conducteurs offrent un avantage 

particulier dans de nombreuses applications ou de larges tolerances 
mecaniques sont requises, Par exemple, si le revetement conducteur 
est de 1" argent, la capacite de conduction est optimale pour la 
plupart des applications. Cela signifie que les lames sont aussi 

40 conductrices que le materiau qu'elles reliento Les lames peuvent 
alors etre aussi grandes que necessaire sans prejudice pour les 



BNSDOCID: <FR 2339259A1_I_> 



2339259 



10 



15 



• e st le cas si on 
mn et tbermiques, ce <T» - • 61e ctxo- 

utilise au cu r otnb3.naison rjermettre 

-mia au lieu de la con* utilis ie P°ur P e cor re S pon- 

aantes dans to " teS ac la prfsen« =onnect5 es a ae 

le aispos« i£ 2Q0 ^es accent * capables ae 

br e»ses la»». ° „«. sont i** 1 ts ae lam©s 

ce tuyau. DaiI=> standard, <*e eHtue un 

tntG Txe"r«^ — * r ^T««». - Tit* o«« a'usi- 

nagS L . 6 lgment de iam t connectes e r Ugne 

™ ie les Elements S 6 * i'extr^mite a ™ fcfr _ 

X-BW. 11 Se p« -1-*- ^ Tees 5-*- ae "T 
selon 1. „ anae8 ae ^ d e revenue de 

„ t ro assemblage 11° ? leurs e*»e»i . 

=*^ e l * S ^* 80l T a ^ies -t^-r - lors^e 

sont sens dans ^ e £lexl l>le ae ta s ^ 

assemblage 11 ..sriau ae nature i telle 1 U ° 



20 



25 



30 



35 



40 



„ CB 2339259A1 J_> 
BNSDOCID <FB— M 



" 10 2330250 

mo yens d'espacement ou d'ecartement, conune souhaite ou nScessaire. 

Chacune das lames 112 est munie d'une couche de garnx- 
ture xzo en un materiau electriquement conducteur, le S couches 120 
^ituees aux parties centrales des la.es 112 et ^appl,-^ 
qU ees sur elles de toute maniere telle que decree -™ 
Ls lames 12. De plus, chague lame 112 possede una 

opposes, convexes, externes, incurvees, comme represente dans les 
flares lO et 11, et 11 est clair gue les couches 120 s-a^outen 
I les marges externes recourbees, bien que les parties centra e de 
ces couches soient contigues aux parties centrales des 

Le materiau formant les lames 112 et les bandes 114 
et 116 peut etre electriquement conducteur ou non conducteur, comme 
louLte ou necessaire. XI peut etre moule ou estampe et les couches 
L garniture peuvent etre appliguees sur lui de maniere generale 
apresL constitution des lames. La figure lO represente une vue en 
fclt agrandie en elevation d'une lame 112 representant une forme 
^realisation de marges externes de la lame. La figure 11 represente 
un groupe de telles lames possedant une autre forme de marges 

externes sur les lames 112. 

Les figures 8 et 9 representent encore un autre mode 
de realisation d'une lame, designe par le chiffre de reference 
212. Une plurality de ces lames est representee dans la figure 9 et 
est sous forme de deux bandes oppose es 214 sensiblement coplanaires, 
utilisees de la maniere representee dans la figure 7 pour relier 
les lames 212 d'un seul tenant. 

Chaque lame 212 possede une paire de fentes 216 pour 
recevoir une couche de garniture 218. Ainsi la couche debute a 
une marge externe incurvee de la lame, puis se poursuit vers le haut 
et par dessus, et vers le bas le long d'une face de la lame, puis 
a travers la premiere fente 216, puis le long de la surface opposee 
de la lame vers la fente 216 suivante, puis a travers la fente 
et le long de la premiere face mentionnee, puis autour de la 
marge externe opposee 222. De cette maniere, la couche 218 est 
supportee de fagon appropriee le long des deux faces de la lame, 
et est dans une disposition appropriee aux marges externes 220 et 
222 pour realiser un trajet de courant electrique entre les ele- 
ments en contact avec la couche a ces marges 220 et 222 ou 
adjacentes a elles. Le mode de realisation de la lame 212 unique de 
la figure 8 permet de l'utiliser pour realiser des assemblages du 
type represente dans la figure 2. 
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REVINDICATIONS 

1. connecteur glectrique caracterise par le fait qu'il 
comprend au moins une lame allongge, possgdant une paire d'extremites 
opposSes, deux marges latgrales espacees et des moyens sur ladite 
lame independants de celle-ci pour former un trajet de transmission 
de courant electrique entre lesdites marges latgrales. 

2. Conducteur electrique selon la revendication 1, 
caracterise par le fait que lesdits moyens comprennent une couche 
de materiau electriquement conducteur . 

3. Connecteur electrique selon l'une quelconque des 
revendications 1 et 2, caracterise par le fait que lesdits moyens 
comprennent une couche de materiau electriquement conducteur, ladite 
couche possgdant un certain nombre de doigts flexibles adjacents a 
chacune des marges de ladite lame. 

4. Connecteur electrique selon l'une quelconque des 
revendications prScedentes, caracterise par le fait que la lame 
est solidaire desdites extremites et est disposee selon un angle 
par rapport a elles, la lame etant constitute en un materiau elas- 
tique pour lui permettre de ployer lorsqu'elle est disposee entre 
deux des conducteurs glectriques espacgs, a proximite de ceux-ci. 

5. Connecteur electrique pour deux conducteurs glectri- 
ques espacSs, caracterise par le fait qu'il comprend une lame allon- 
gge possedant deux extremites opposees et une paire de marges late- 
rales opposees, lesdites extremites etant adaptees pour Stre fixges 
a un support pour le montage de ladite lame entre une paire de 
conducteurs glectriques, ladite lame etant disposge a un angle par 
rapport a eux, de sorte que lesdites marges latgrales se trouvent 
adjacentes auxdits conducteurs, et une couche -de matgriau electri- 
quement conducteur sur ladite lame et s'gtendant depuis une marge 
latgrale a 1' autre, ladite couche possgdant des parties de bord 
latgrales espacges pour prendre contact avec lesdits conducteurs 
lorsque ledit dispositif est en ladite position de fonctionnement, 
ce par quoi ladite couche dgfinit un trajet de transmission de 
courant glectrique entre lesdits conducteurs. 

6. Connecteur glectrique selon la revendication 5, 
caractgrise par le fait que ladite lame possede une paire de 
faces opposges, ladite couche s'gtendant le long d'une des faces et 
se trouvant contigue a elle. 

7. Connecteur glectrique selon la revendication 5, 
caractgrisg par le fait que ladite couche est espacge desdites 
extrgmites . 
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80 Connecteur Electrique selon la revendication 5, 
caractErisE par le fait que lesdites extrEmitEs sont plates et 
sensiblement coplanaires l'une a 1" autre , ladite lame itant dans un 
plan dispose a un angle par rapport au plan desdites extrEmitEs* 

9. Connecteur Electrique selon la revendication 5, 
caractErise par le fait que ladite lame possede un bord lateral 
adjacent a chacune de ses marges, la couche poss^dant des parties 
latErales s'etendant autour de chacun des bords latSraux, 

lO* Connecteur electrique selon la revendication 9, 
caractErisE par le fait que les marges latErales de la lame sont 
hors du plan de la majeure partie de la lame, chaque partie latera- 
le de la couche s'etendant depuis une face de la lame autour de son 
bord lateral et ensuite partiellement le long de la face opposEe de 
la lame pour ainsi assurer que lesdites portions lat§rales de la cou- 
che prennent contact avec les conducteurs lorsque le dispositif 
est dans ladite position de fonctionnement, 

llo Connecteur Electrique selon la revendication 5, 
caracterist par le fait que ladite lame est constitute en un matt- 
ri^u electriquement non conducteur* 

12 Q Connecteur Electrique selon la revendication 5, carac- 
tErise par le fait que ladite lame est constitute en un matEriau 
different du materiau de ladite couche. 

13o Connecteur Electrique selon la revendication 5, 
caracterise par le fait que ladite couche possede un certain 
nombre de doigts flexibles se trouvant adjacents S chacune desdites 
marges de ladite lame. 

14o Connecteur Electrique caractErisE par le fait qu'il 
comprend une plurality de lames allongEes possEdant chacune une 
ligne centrale longitudinale , une paire d 1 extrEmitEs opposEes, 
et deux marges laterales espacees sur les cotes opposes de ladite 
ligne centrale, une couche de matEriau Electriquement conducteur 
se trouvant sur chaque lame, reliant ses marges latErales, et 
des moyens de montage desdites lames en un assemblage, les lames 
Etant c6te"a"c6te , les dimensions desdits moyens de montage Etant 
suffisantes pour permiettre aux parties laterales de la couche de 
chaque lame de prendre contact avec une paire de conducteurs 
Electriques 7 lorsque 1* assemblage est disposE entre eux. 

15. Connecteur electrique selon la revendication 14, 
caractErisE par le fait que lesdits moyens de montage comprennent 
une paire de barres espacees, les extremites desdites lames Etant 
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fixEes aux barres respectives. 

16. Connecteur electrique selon la^revendication 15, 
caracterise par le fait que lesdites extrEmitEs sont f ixees de 
fagon liberable auxdites barres. 
5 17, Connecteur Electrique selon la revendication 15, 

caracterise par le fait que lesdites extrEmitEs sont f ixees de fagon 
reliable auxdites barres. 

18- Connecteur electrique selon la revendication 14, carac- 
terise par le fait que lesdits moyens de montage comprennent une 
10 paire de bagues espacees, les extrEmitEs desdites lames §tant 
accouplEes aux bagues respectives. 

19. Connecteur Electrique selon la revendication 14, 
caracterise par le fait que lesdits moyens de montage comprennent 
une paire de bandes espacEes, les extrEmitEs desdites lames Etant 

15 accouplEes aux bandes respectives. 

20. Connecteur Electrique selon la revendication 14, 
caracterise par le fait que chaque lame possede une paire de faces 
opposEes, la couche de chaque lame s'etendant a travers une de ses 
faces, puis autour des bords latEraux de la lame et partiellement 

20 le long de sa face opposEe. 

21. Connecteur Electrique selon la revendication 14, 
caractErisE par le fait que les extrEmitEs opposEes de chaque lame 
sont tordues hors du plan de la lame. 

22. Connecteur Electrique selon la revendication 14, 

25 caractErisE par le fait que les extrEmitEs opposEes de chaque lame 
sont dans le meme plan qu'elle. 

23. Connecteur electrique selon la revendication 22, 
caractErisE par le fait que lesdits moyens de montage comprennent 
une paire de barres espacEes, chaque barre possEdant vine pluralite 

30 de fentes espacees pour recevoir les extrEmitEs des lames respecti- 
ves, les fentes Etant paralleles aux plans des lames respectives. 
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